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STAINLESS STEEL & ALUMINIUM

SPLOSNI POGOJI ZA ODREZE
(laser, plazma, waterjet)

1.DOKUMENTACIA
Narocnik je dolZzan, dokumentacijo poslati v DXF/DWG formatu v razmerju 1:1, s mersko enoto v mm.
Morebitne gravure, morajo biti jasno prepoznavne in posebej oznacene (drugacen layer). Vse zahteve,
kot so tolerance in druge posebnosti (navoji, dodatek za str. obd.,...) morajo biti oznacene v nacrtih
skladno s SIST EN ISO 128.
Vse zgoraj omenjene posebnosti, morajo biti pred potrditvijo narocila, odobrene s strani MDM.

2.TOLERANCE / KVALITETA
2.1. Odstopanje dejanske mere od imenske na nacrtu
Tolerance debeline in ploskovne ravnosti so povzete po tehni¢nih pogojih osnovnega materiala (EN
10088-2/EN 10095/EN 10028-7, DIN 17440/DIN 17441, DIN 17460).
Za odreze veljajo dopustni odstopi mer, po standardu SIST EN ISO 9013, kateri so lo¢eni glede
na postopek odrezovanja v 2 stopnji.

Stopnja 1 - laser / waterjet

Dolzina materiala [mm]
Delovna debelina >0 >3 210 235 2125 2315 21.000 | 22.000
materiala [mm] <3 <10 <35 <125 <315 <1.000 | <2.000 | <4.000
Dovoljene tolerance [mm]
>0<1 +0,04 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,3
>1<3,15 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,4
>3,15<6,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,5 +0,5 +0,5 +0,6
>6,3<10 — +0,5 +0,6 +0,6 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8
>10<50 — +0,6 +0,7 +0,7 +0,8 +1 +1,6 +2,5
>50< 100 — — +1,3 +1,3 +1,4 +1,7 +2,2 +3,1
> 100 < 150 — — +1,9 +2 +2,1 +2,3 +2,9 +3,8
> 150 < 200 — — +2,6 +2,7 +2,7 +3 +3,6 +4,5
> 200 < 250 — — — — — +3,7 +4,2 +5,2
>250< 300 — — — — — +4,4 +4,9 +5,9
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STAINLESS STEEL & ALUMINIUM

Stopnja 2 — plazma

DolzZina materiala [mm]
Delovna debelina >0 >3 >10 > 35 2125 2315 21.000 | 22.000
materiala [mm] <3 <10 <35 <125 <315 <1.000 | <2.000 | <4.000
Dovoljene tolerance [mm]
>0<1 +0,1 +0,3 +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +0,9
>1<3,15 +0,2 +0,4 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +1 1,1
>3,15<6,3 +0,5 +0,7 +0,8 +0,9 +1,1 +1,2 +1,3 +1,3
>6,3<10 — +1 +1,1 +1,3 +1,4 +1,5 +1,6 +1,7
>10<50 — +1,8 +1,8 +1,8 +1,9 +23 +3 +4,2
> 50 < 100 — - +25 +25 +2,6 +3 +37 +4,9
> 100 < 150 — - +3,2 +3,3 +3,4 +37 +4,4 +5,7
> 150 < 200 — — +4 +4 +4,1 +4,5 +52 + 6,4
> 200 < 250 — — — — = +52 +59 +7,2
>250< 300 — — — — — +6 16,7 79

2.2. Mejna odstopanja kotnosti in povrsine reza po standardu SIST EN ISO 9013

Debelina materiala, a Aa
mm mm
u=1,2 + 0,035 *a
<3 0,1a
>3<6 0,3
>6<10 0,6 4
>10<20 1 V/ ]
>20<40 1,5 ol ’
> 40 < 100 2 / 5
> 100 < 150 3 : 1
> 150 < 200 5 ol =
>200 < 250 8
> 250 <300 10

2.3. Hrapavost — kvaliteta reza
Brez dodatnih zahtev narocnika, se pri waterjet-u standardno uporablja srednja kvaliteta
odreza (Q3).

Ql...izrazito grob odrez
Q2...grob odrez

Q3...srednja kvaliteta odreza
Q4... gladek odrez

Q5...zelo gladek odrez
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Hrapavost se z debelino materiala pri termi¢nih odrezih povisuje — glej tabelo

DEBELINA [mm)] \ KONICNOST [mm] Ra [um]

1 0,02 0,5-1
3 0,05 0,5- 2,5
5 0,07 1-3
10 0,1 3-6
15 0,13 5-14
20 0,16 8-16

2.4. Ploskovna ravnost

V kolikor ni naroceno s strani narocnika, izdelki po razrezu niso ravnani (mozno je da se izdelek med
razrezom deformira, zaradi notranjih napetosti v materialu).

2.5. Povrsinska kvaliteta
Ker gre za termi¢ne postopke odrezovanja, so na povrsinah mozni ostanki taline (obrizgi).
Na spodnji strani povrsine plocevine, pa so mozne sledi manipulacije in ostanki srha odreza.

MDM, podjetje za proizvodnjo, trgovino in inZeniring, d.o.o., je registrirano pri Okroznem sodi$¢u v Ljubljani.

Datum vpisa: 21.2.1990 | Vloznina $t.: 1/03883/00 | Osnovni kapital 1.000.000,00 EUR | Mati¢na st.: 5321034 | ID DDV: SI123809671 SI FTNet =
NLB d.d.:IBAN SI56 0205 3001 6997 497 (SWIFT: LUBASI2X) | IBAN ADDIKO BANK d.d.: SI56 3300 0000 3083 330 (SWIFT: HAABSI22) 150 9001

Q116


http://www.mdm.si/

